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METOD OCH ANORDNING FOR KONTINUERLIG BLANDNING AV 
TVA FLdDEN 



5 Fdreliggiande uppfinning avser en metod fOr att kontinueriigt blanda tv& 

fl5den, vilka utgdres av ett fdrsta, stdrre fidde och ett andra mindre flOde dSr det 
andra fiddet infdres i det fdrsta fiddet i en riktning motsatt det fdrsta fiddet samt 
att de biandade fiddena bringas att andra riktning direkt efter blandningen. 
Fdreliggande uppfinning avser ocks& en anordning fdr att kontinueriigt 

1 0 blanda tvS fidden. vllka fidden utgdres av ett fdrsta. stdrre f Idde och ett andra, 
mindre f Idde, anordningen innefattar ett T-rdr 6&r en fdrsta anslutning utgdr ett 
inlopp fdr det fdrsta fiddet och en andra anslutning, 180° mot den fdrsta, utgdr ett 
inlopp fdr det andra fiddet, vilket andra fIdde fdrs In I det fdrsta fiddet genom en 
rdrledning Inuti T-rdret, samt att en tredje anslutning, 90*" mot de b&da andra 

1 5 anslutningama, utgdr ett utiopp fdr de biandade fiddena. 

Vid tlllverkning av drycker, sSsom fruktjuicer, nektar, still drinks (icke 
kolsyrade laskedrycker) och liknande, vlll man ofta blanda tvA eller flera fidden 
med varandra. De olika fiddena har mycket ofta olika beskaffenhet och kan 
exempelvis utgdras av juicekoncentrat som blandas med vatten eller 

20 sockerldsning som blandas med fmkljuice, etc. Fdr att kontrollera att man fStl den 
blandning som dnskas, mats sockerhalten efter blandningen. Sockerhalten mats I 
°Brlx med hjaip av en refraklometer. Fdr att Brlx-vardet pa produkten skall vara 
sa tilifdrlitligt som mdjiigt, sd mdste blandningen vara sa homogen som mdjiigt, 
Innan produkten nar refraktometern. 

25 Juicer och nektar har I de fiesta lander en iagstadgad minsta Brix-halt fdr 

att fa saijas under respektive namn. Om man har en otillracklig blandning och 
man damned far ett icke tilifdrlitligt Brix-varde i den efterfdljande matningen, 
maste man tillse att man har en marginal till lagsta tiliatna BrIx-varde, vllket 
medfdr dkade ravarukostnader. 

30 Blandningen kan ske pa olika satt. En tkJigare vanllg metod ar att satsvis 

blanda i en tank med omrdrare. Denna metod ar bade kostsam och 
utrymmeskravande. En annan metod ar att lata blandningen ske i en s.k. statisk 
blandare, dar de tva fiddena bringas att passera en anordning med ett antal 
snedstailda platter eller sklvor. Dessa ger upphovtill turbulens i fiddena, vilket ger 

36 en blandning av de olika fiddena. Denna metod har emellertid Inte visat sig belt 
tlllfdriitllg da det har varit stor viskositetsskillnad I fiddena. 



Ytterligare tv& likartade metoder finns beskrivna i de b&da patentskriftema 
SE 508 137 och SE 0103591-4. Dessa metoder kr helt kontinuerliga och innebdr 
att ett mindre f Idde fdrs in i ett stdrre fidde p& ett s&dant satt att de b&da f Iddena 
ar motriktade. Dessa metoder ger en god inblandning, men fGr vissa appHkatloner 
5 stalls hdgre krav, som exempelvis biandning av juicekoncentrat med fibrer, dSr 
fibrer riskerar att fastna i tr&nga delar av anordningarna. En del applikationer har 
ocksk extremt h6ga hygienkrav som skall tillgodoses samtidigt som man dnskar 
Sstadkomma en s& bra biandning som mdjiigt. 

Ett Sndaml^l med fdreliggande uppfinning ar att Sstadkomma en metod 
1 0 och en anordning dar man kan blanda juicekoncentrat med fibrer, utan risk att 
fibrer fastnar nSgonstans i anordnlngen. 

Ett ytterligare and£UT>aI ar att Sstadkomma en anordning som ger battre 
diskmdjilghet an andra anordningar och dar man saiedes kan staila hogre krav pa 
hyglenen. 

15 Dessa odt\ andra andamai har enligt uppfinningen uppr^tts genom att 

metoden av den iniedningsvis beskrivna typen, getts kannetecknen av att det 
f6rsta fiddet strypes och delas i flera del! idden precis Innan blandnlngen. 

Dessa och andra. andamai har odcsa enligt uppfinningen uppnatts genom 
att anordningen av den iniedningsvis beskrivna t^en, getts kannetecknen av att 
20 den fdrsta ansiutningen fdr det fdrsta fiddet ar fdrsedd med en konisk strypning i 
'vnlken ar upptaget ett antai hai. 

Fdredragna utfdilngsformer av uppfinningen har vidare getts de av 
underkraven framgaende kannetecknen. 

En fdredragen utfdrlngsform av uppfinningen kommer nu narmare att 
25 beskrivas med hanvisning till bifogade ritnlngar, vilka: 

Fig. 1 visar. deivis i sektion, en sidovy av anordningen 
Fig. 2 visar en genomskarning av anordningen. 
Ritningarna visar endast de fdr fCrstaelsen av uppfinningen vasentliga 
4 detaljerna och anordningens inplacering i en aniaggning, vilken ar vaikand fdr 

30 fackmannen. ar uteiamnad. 

Ritningarna visar en anordning 1, vilken kan anvandas for att blanda tva 
f Idden, ett fdrsta, stdrre fldde 2 och ett andra, mindre fIdde 3. Det fdrsta fiddet 2 
kan exempelvis utgdras av vatten och det andra fiddet 3 kan vara en fruktjuice 
med eiler utan fibrer. Rddena 2, 3 visas i Fig. 1 medelst pilar. 
35 Anordningen 1 innefattar ett T-rdr 4 som plaoeras pa det staile i en 

aniaggning, dar man dnskar blanda tva fidden. T-rdret 4 kan utgdras av ett 
standard T-rdr som ar modifierat fdr att kunna anvandas sasom en blandare. Ett 
sadant T-rdr 4 kan i princip sagas utgdras av en rdrbit 5 med en anslutning i 



3 

vardera ande, en fOrsta 6 och en andra 7. Den fdrsta 6 och den andra 7 
sufisluUiingen §r sdledes anordnade 180° i fdrh&llande till varandra. PA rdrbiten 5 
dr fastsvetsat ytterligare en r6rbit 8, 90° mot den fdrsta rdrbiten 5. Ocksd den 
festsvetsade rdrbiten 8 har i sin ande en anslutning 9, som utgdr T-rdrets 4 tredje 
5 anslutning. 

Den fdrsta anslutnlngen 6 p& T-rdret 4 utgdr ett intopp 20 fdr det fdrsta, 
stdnre fiddet 2. Den rdrledning (ej i biid) som leder in fiddet 2 till anslutningen 6 
har samma diameter som rdrbiten 5 i T-rdret 4. 1 den fdrsta anslutningen 6 finns 
placerad en konisl< del 10, s&. placerad i anslutningen 6 att den utgdr en strypning 
10 fdr fiddet 2. Den koniska delen 10 har i sin stdrsta dnde 14, en rak dell 1 i vilken 
Str upptaget ett antal hdl 12. Altemativt saknar den koniska delen 10 en rak del 
1 1 , s& att hlilen 1 2 ar upptagna direkt i den koniska delens 1 0 stdrsta Sunde 14. 
H^en 12 dr j3mnt placerade utmed den koniska delens 10 omkrets och har en 
diameter av 2-5 mm. HSIens 12 antal kan vara 5-15 stycken, beroende pk deras 
15 diameter. 

Den andra anslutningen 7 pi^ T-rdret 4 utgdr ett inlopp 21 fdr det andra, 
mindre fiddet 3. Det andra, mindre fiddet 3 kommer in till anordningen 1 i en 
rdrledning 13 som har en mindre diameter an rdrbiten 5 i T-rdret 4. Rdrledningen 
13 fdr det mindre fiddet 3 passerar anslutningen 7 rakt genom en del av rdrbiten 
20 5 och avslutas strax innan den n&r f ram till den koniska delens 10 mindre §nde 
15. AvstSndet mellan den koniska deiens 10 mindre Snde 15 och rdrtedningens 
13dnde 16 dr 0-10 mm. 

En del 17 av rdrbiten 5 som bef inner sig mellan rdrbiten 8 och den andra 
anslutningen 7 ar starkt fdrkortad i fdrh&llande till en del 18 av rdrbiten 5 som 
25 befinner sig meilan rdrbiten 8 och den fdrsta anslutningen 6, s&som framgir av 
Fig. 1. Anslutningen 7 ar tatad mot T-rdret 4 med en mjuk tatning 23 som kiams 
mellan rdrbiten 5 i T-rdret 4 och anslutningen 7. Genom att den mjuka tatningen 
23 Warns, sa svailer den ut mot rdrbitens 5 inre och bildar en mjukt rundad yta 
^ ':.'.[ mot fiddena 2, 3 i anordningen 1 . 

30 Den tredje anslutningen 9 pa T-rdret 4 utgdr tillsammans med rdrbiten 8 

ett utiopp 22 fdr ett fidde 1 9 som bestar av de blandade fiddena 2 och 3. 
Anordningens 1 utiopp 22 ar saledes placerat 90° i fdrhailande till de bada 
inloppen 20, 21 . 

Sasom visas i Fig. 2 sa bdr rdrledningens 13 diameter vaijas sa att den 
35 into ar mer an 60 % av rdrbitens 5 diameter. Om man vaijer rostf ria standardrdr, 
som nomnalt anvands Inom mejeriindustrin. motsvarar detta en diameter 038 mm 
fdr rdrledningen 13 och en diameter 051 mm fdr rdrbiten 5. Den minsta anden 15 
pa den koniska delen 1 0 skall pa motsvarande satt ha en diameter som utgdr ca 
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50 % av rdrledningens 13 diameter. Motsvarande diameter i standardrdr biir d& 
025 mm fdr den i<oniska delens 10 minsta dnde 15. Aven andra diametrar och 
mdxt Ion fdrekomma, beroende pd appilkation. 

Genom inloppet 20 kommer det forsta. stdrre fiddet 2 in till anordningen 1, 
5 dar fiddet 2 direkt deias upp i ett centralt fidde som passerar den koniska delen 
10 och dan/id strypes, att hastigheten p& fiddet 2 dkar. Resterande flode 
passerar i ett antal mindre fidden genom h&ten 12 som Slt upptagna i den koniska 
deien 10. 

Flodet 2 mdter det andra, mindre fiddet 3 som kommer in i anordningen 1 

10 genom rdrledningen 13. De b^da motriktade fiodena 2, 3 trSffar samman p^i ett 
ringspaltliknande satt, samtidigt som de sm& fiddena frSn haien 12 hjaiper till atl 
blanda om de b&da fiddena 2, 3. Fiddena fr&n hSIen 12 hjSiper ocksS till att spola 
\v&Q eventuella fibrer sk att de into fastnar i anordningen 1 . 

Efter det att de b&da fiddena 2, 3 sammantriffat och en fdrsta blandning 

1 5 sker, fortsatter de b&da fiddena tillsammans in i utrymmet 24 mellan rdriedningen 
13 och rdrbiten 5. D^r tvingas de strax att andra riktning, varvid den slutliga 
blandnlngen sker och det sammanbiandade fiddet 19 fortsatter ut genom rdrbiten 
8 och utioppet 22 for vidare transport genom aniaggningen (ej visat i biid), bl. a. 
till ref raktometer och till vidare behandiing av produkten. 

20 Eftersom deien 1 7 av rdrbiten 5 ar fdrkortad och att tatningen 23 bildar en 

mjuk dvergang mellan rdrbiten 5 och anslutningen 7, finns det ingenstans pa 
fiddets 19 vag ut fran anordningen 1 , dar fibrer kan fastna. Anordningen 1 biir 
darfdr enklare att diska an tidigare kanda anordningar fdr blandning, vilket medfdr 
att man kan staila hdgre krav pa hygienen fdr anordningen 1 . VId disk medverkar 

25 ocksa haien 12 i den koniska delen 1 0 till att man lattare kan spola ivag 
produktrester. 

Som framgatt av ovanstaende t>eskrivning, astadkommes med 
fdreliggande uppfinning en anordning som enkelt och effektivt kan blanda fidden 
som innehailer fibrer, utan att fibrer fastnar i anordningen. Genom anordningens 
30 utformning tar man blandare som lattare kah diskas och som darmed klarar hdgre 
hygienkrav. 



35 



5 

PATENTKRAV 



5 1 . Metod fdr att kontlnuerllgt blanda tvA f I6den, vilka utgdres av ett 

fdrsta, stdrre f lode (2) och ett andra mindre f Idde (3) dSr det andra f I6det (3) 
InfSres i det fdrsta flOdet (2) i en riktning motsatt det fOrsta fl6det (2) samt att de 
blandade ftddena (19) bringas att ^dra riktning direkt efter inblandningen, 
kinnetecknad darav att det fdrsta f Iddet (2) strypes och delas i flera delfl6den 

10 precis innan blandningen. 

2. Anordning (1 ) f6r att kontinueriigt blanda tv& f I6den, vilka floden 
utgdres av ett fdrsta, stdrre fl6de (2) och ett andra, mindre fl6de (3). anordnlngen 

(1) innefattar ett T-ror (4) dar en fdrsta anslutning (6) utgdr ett inlopp (20) fdr det 
1 5 fdrsta f Iddet (2) och en andra anslutning (7), 1 80° mot den fdrsta (6), utgdr ett 

inlopp (21) fdr det andra fiddet (3). viiket andra fidde (3) fdrs in i det fdrsta f Iddet 

(2) genom en rdriedning (13) inuti T-rdret (4), samt att en tredje anslutning (9). 
90° mot de b&da andra anslutningama (6,7), utgdr ett utiopp (22) fdr de blandade 
fiddena (19), kannetecknad dfirav atl den fdrsta anslutningen (6) fdr det fdrsta 

20 fiddet (2) Sr fdrsedd med en konisk del (1 0), i vilken dr upptaget ett antai hSi (1 2). 

3. Anordning (1) i eniighet med patentkravet 2, kSnnetecknad dirav 
atl den koniska deiens (10) minsta 3nde (15) har en diameter som §r ca 50 % av 
rdriedningens (13) diameter. 

25 

4. Anordning (1) i eniighet med patentkravet 3, kannetecknad darav 
att den koniska deiens (10) minsta SLnde (15) och rdriedningens (13) £Lnde (16) 
befinner sig 0-10 mm fr&n varandra. 

30 5. Anordning (1) i eniighet med nitgot av patentlcraven 2-4, 

kannetecknad darav att den koniska delen (10) har i sin stdrsta ^de (14) en 
rak del (11), vari h&len (12) Sr upptagna. 

6. Anordning (1) i eniighet med ndgot av patentkraven 2-5, 
35 kannetecknad ddrav atl h&len (1 2) ar 5-1 5 stycken, med vardera en diameter av 
2-5 mm. 



SAMMANFATTNING 



Uppfinningen avser en metod och en anordning (1) f6r att kontinuerligt 
blanda tv4 fidden, ett forsta, st5rre fidde (2) och ett andra, mindre fidde (3). Det 
andra fiddet (3) fdres motriktat in i det fdrsta flddet (2). Anordningen (1) innefattar 
ett T-ror (4) dSr en fdrsta anslutning (6) utgor ett inlopp (20) fdr det fdrsta fiadet. 
En andra anslutning (7), 1 80° mot den fSrsta (6), utgor ett inlopp (21) for det 
andra flodet (3). Det andra flddet (3) fors in I det fdrsta flddet (2) genom en 
rdrledning (13) inuti T-rdret (4). 

Den fdrsta anslutningen (6) ar fdrsedd med en konisk del (iO) i vilken ar 
upptaget ett antal hSI (12), s& att det fdrsta flddet (2) strypes och delas upp i flera 
delfldden precis innan biandningen. 

En tredje anslutning (9) ar orlenterad 90° i fdrh&llande till de andra (6, 7) 
och utgdr ett utiopp (22) fdr de sammanbiandade flddena (19). vilket InnebSr att 
de sammanbiandade flddena (19) bringas atl Sndra riktning direkt efter 
biandningen. 



Publicerlngsflgur: Fig. 1 



